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High-Tech von bachmann.

modernste Steuerungstechnik
fertige Maschinen-Regler
Bewegung, Temperatur, Druck, elektr., hydraul.

Standard-Visualisierung (Terminal)
fertige Maschinen-Funktionen
Istwertgrafik, SPC, chinesische Zeichen, etc.

verlassliche Partnerschaft
Maschinen- und Prozess-Know-how
Partnerschaft in allen Belangen

PC-Steuerung
>, us“-Reaktion

PC-Terminal
» offenes System

/

Spezialisten 5;- ‘““'1
munanld by, Do
~ tatige Mithilfe N —
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Einsatz in Produktionsmaschinen

speziell fur die Anforderungen der nachsten 10 Jahre konzipiert

beste Prozess- und Maschinenergebnisse
Reproduzierbarkeit, Zykluszeit, Energie, Verschleil3, etc.

schnelle Realisierung kundenspezifischer Auftrage
auch bei komplexen Anforderungen

beliebige Anpassung und Ausbau der Maschinen-Baureihen
Dezentralisierung ohne Echtzeitverlust und Programmanderung

individuelle Gestaltbarkeit der Bedienung u. Auswertung
ohne Limit, dBase, Excel, chinesisch, etc.

offene Vernetzung flr Ferndiagnose und hausintern
Internet, Ethernet, TCP/IP

Kostenvorteile in Engineering, Produktion und Service
speziell fir OEM-Bedirfnisse entwickelt

vom Endkunden akzeptierte und gewtinschte Technologie
PC-Basis und Standards

... damit Sie auch zukinftig die Winsche Ihrer Kunden erfillen kénnen!
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PC-basierte Steuerung (Hardware)

PC-kompatibel

eine echte Industrie-Steuerung auf PC-Basis

Pentium-Leistung « Steuerung (SPS)
; : = Rechner

Industrieprozessor u. -Chipset - Feldbuskomponenten
. o = Netzknoten
lufterlos (60 C Tu) = Messwerterfassung
kompakt, modular, servicefreundlich = Automatisierung

= Robotersteuerung
dezentralisierbar (Echtzeit, us) = Prozesssteuerung

= elektronische Konigswelle
div. Feldbusse (CAN, ProfiBus, ...) = Regler (p,v,T)
div. Schnittstellen (RS.., Ethernet...)

Direktverdrahtung (ohne zus. Verteiler)

Normschienenbefestigung
Programme auf PC-Card
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PC-basierte Steuerung (Software)

Hochsprachen-Programmierung: C, C++
SPS: IEC 1131-3

fertige Regler: Druck, Position, Temperatur...
Scope- und Trace-Funktionen
konfigurierbare Mehrachs-Regler
Workbench: Konfiguration, Programmierung,
Debugging

Echtzeit-Betriebssystem: VxWorks

OPC Server-Client: D-COM, DLL
Internet-/Intranet-Debugging: TCP/IP
Modemkopplung: PPP

HTTP-Server: JAVA-Programme
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PC-Plattform

vertraute Umgebung
moderne Welt

hohe Leistung
geringe Kosten
Innovation
Offenheit

Standards

Die Verbindung zweler Welten

PC-Plattform und ,,echte* Maschinensteuerung

schnelle Inbetriebnahme

hohe Akzeptanz, Motivation

Pentium

Anschaffung, Programmierung, Wartung
zukunftssicher

y

R
mumnt 888 Ry, B
o ononmn e N B By

Vernetzung, Protokolle, Programme
Betriebssystem, Compiler
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Die Verbindung zweler Welten

PC-Plattform und ,,echte* Maschinensteuerung

Echte Maschinensteuerung

kompakt = Kkleiner Schaltschrank oder direkt an Maschine

modular = nachtragliche Erweiterung oder Optionen

robust = 60°C ohne Ventilator, Schock u. Vibrationen
dezentralisierbar = variable Maschinenkonzepte

skalierbar - Leistungsvergrol3erung )
echtzeitfahig = schnellere Zyklen, prazise Prozesse ‘_,.:,_,' : "-""n
Anschlusstechnik > minimaler Verdrahtungsaufwand E:--_..:: l
Investitionssicherheit = Langzeitlieferbarkeit o ononmn e N B By
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totale Flexibilitat - maximale Leistung - minimale Verdrahtung

Ll

NN |

é Druck
ﬂ Prop. Ventil

Iil Servoverst.
@ Servoelekir.

T

I Eng-
\ schalter

enlH®

digital IN/OUT
analog IN/OUT

Bedienpult
Temperatur

e NT

e MP

e FM

- FS

Y = CM

" " - CS
ps'-dezentral < DPM

e DI

- DO

- AIO

- IS

- TCO

< DIO-C

¥ ¥ &

Maschinen—T
programme

T

"ms''-dezentral

LI

T

\
"us'-zentral

\i

Y

Ethernet direkt

' oo |

= BEM
= BES

= TCO-C

Ein System - verschiedene Anwendungen

Legende

Netzteil

M1-Pentium CPU
FAST-Bus Master
FAST-Bus Slave
CAN-Bus Master
CAN-Bus Slave

Profibus DP Master
Digital Input-Modul
Digital Output-Modul
Analog E/A-Modul
Inkrement/SS-Interface
Temp. Thermoelem./Out
CAN (64 Digital 1/0)
CAN (16 Thermoelement)
Bus-Erweiterung Master
Bus-Erweiterung Slave
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Beispiel SGM

* NT
- S ms-Reaktion ms-Reaktion . * MP
5 B : H & = o HE T
g i’ 8 Eh ® 2 Druck  Prop. Servo Encoder g = FS
é 8 g i Ventil  verst. <E\ e CM
= @ = W u - CS
PR  DPM
SEEE EEEE
| | e DO
= AlIO
CAN 2X FAST direkt -S|
Ethernet \ F « TCO
= DIO-C
| G ommeR
. = BEM
Zusatzgerate —= CAN d|v DP-Slaves  BES

Legende

Netzteil

M1-Pentium CPU
FAST-Bus Master
FAST-Bus Slave
CAN-Bus Master
CAN-Bus Slave

Profibus DP Master
Digital Input-Modul
Digital Output-Modul
Analog E/A-Modul
Inkrement/SS-Interface
Temp. Thermoelem./Out
CAN (64 Digital 1/0)
CAN (16 Thermoelement)
Bus-Erweiterung Master
Bus-Erweiterung Slave
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Zentrale + dezentrale Erwelterung

Zentral, ,,us“Reaktion Zentral + dezentral, ,,us“-Reaktion

4 ) 4 )

L ] w11

DEEE S CER DEEE BERY RERT
Buserweiterung

\_ o\ J

Zentral + dezentral, ,ms“-Reaktion Kombinierter Betrieb, ,us“+, ms*“Reaktion

4 4 )

i i | CAN. | 1 modular kompakt
| |
\CAN 2

k Profibus DP J k Profibus DP J
Legende e MP M1-Pentium CPU e BEM Bus-Erweiterung Master « CS  CAN-Bus Slave
9 e |/0 In-/Output Modul e BES Bus-Erweiterung Slave < FM FAST-Bus Master
e NT Netzteill < DPM Profibus DP Master e CM CAN-Bus Master S FAST-Bus Slave
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Steuerungsvernetzung

Netzwerk-Server

~

Parallelterminal

[

Mehrfach-Steuerung

[

HMI

Ethernet

.

| |
0 I I

M - Maschine
R - Roboter
H - Handling

N\

Ethernet

i

Netzwerk total

[

HMI
HUB HUB

Server {HUB|

.

Internet ‘ ‘
CE N WD
Modem

N
;-

J
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Vernetzung total

| Leitrechner

Router

Internet

Service

T el

i

FAST-Bus (us)

ProfiBus >

gi”_»
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Trennung harte Echtzeit - PC-Standard

harte Echtzeit (< 10 us), hohe Stabilitat, groRe Langzeitlieferbarkeit (> 10 Jahre)

worst case: 10 ps (z.B. 10m/s = 0,1 mm/10 ps oder 3000 U/min = 0,2 °/10 pus)

SPS PC-basiert IPC VIS
REG B+B
R -
E/As E/As CPU
III Feldbus III. LAN
RTOS durchgangige L6sung WIN/
VxWorks Daten LINUX
Parallel-Bus FAST-Bus TCP/IP Ethernet DLL
Direktabfrage (LWL 1-2 ps) RPC/API (CAN) OPC-Server
CAN (open) HTTP (ProfiBus DP) OPC-Client
DP (12 MHz) 1313 e D-COM
us tur nweisungen
Ethernet inkl. I/0 bedienen) \(;QL:J;TBasiC
TCP/IP
( ) C/C+ ActiveX (Beans)
Case Tools JAVA
JAVA Delphi
I/0-Bus Feldbus Reproduzierbarkeit LAN VIS - 0OS
0,5 us 2 us (FAST) 7 Us 2.000 us 10.000 pus
500 us (CAN/DP) 300 ps (100 MBps) 1.000 ps (LINUX)
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Grundmodule

oL T— T m ] —rE
i Prozessormodule e " PC-Cards
=4 Pentium E Prozessormodule 386 = PCC200/4
3 MP213/E-8, -16 ol ME203 PCC200/8
M vip213/EWS M ME203/N PCC200/16
MP226/E-16, -32 1 ME203/C PCC200/32
MP240/E-32, -64 @B ME203/CN  ME203/E PCC200/64
. MPC240, -265, 270 s ME203/CNW ME203/EN A-PCC
FAST-Bus
Buserweiterung Module
BEM201 FM211 FM212
Netzteilmodul BES202 FS211 FS212
i NT250 BES202/N FS211/N FS212/N
B
BEEREH Verteilermodule Ethernet-HUB
Ege VP200 HUB204 Busschienen
) VP200/S HUB204/S BS201 - BS216
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Grundmodule

Digital Input Digital 170
DI212 DI0216
DI216 Digital Output DI0216/4
DI232 DO216 DI0248
DI232/npl D0232 DI0264 Digital 170
e DI232/48 D0232/48 DI0280 TTL264
Analog Input
AI204/1 Analog Output Temperatur-
Al204/2 A0202 Analog 170 erfassungs-
Al204/4 A0208/I Al0288 modul
Al204/S| A0204/S| | Al0288/1 PTAI216
Schrittmotor
Achscontroller )
Positionier- Zahlermodul ACR211 Pulsweiten-
modul CNT204 ACR211/2 modulations-
1S1202 CNT204/H ACR222 modul
1IS1202/5 e CNT204/R ACR222/2 PWM202
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Grundmodule

Schnittstellenmodule
RS204

RS204/T

RS204/R

ol o ok

CAN-Bus
CM202
CS200

™
[ S

'.,. _

-
=
-

-

e
———
—_—

o o s e e e

- LTl

(-3
| .

[ S T T T

P ]

|

f
|
|
|
1
|
|
|
|

2.k

Tragerfrequenz-
messmodul

ProfiBus
el DPM200

CAN Digital 170
DIO16-C
DIO32-C
DI0O48-C

s Sercos
] SEM201

CAN Temperatur 170
TC0204-C
TCO208-C
TCO216-C
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M1-Steuerungs-CPUs

MPC270

Leistung
A

X280 ~ - -
X240 -t

X200

160 MP213/E

I
X120~~~ - ‘Mx207/CEN-

X80 1 iE203/CN

x40 el - - -

Leistungsabstufung (ME203/CN = 1)
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Ausfuhrungsvarianten

ME203/CN

Mx207/CEN

1x 10/100 MB

MP213/E

1x 10 MB

MPC240/E

M1-Basis

Ix USB 1.1

2x 10/100 MB

MPC270/E

I1x USB 1.1

2x 10/100 MB

WT305

1x USB 1.1

1x 10/100 MB

1x USB 1.1

1x 10/100 MB

Web-Basis

Ix USB 1.1

1x 10/100 MB

M1-Hardware - S5 [M1-Uberblick.indd], technische Anderungen vorbehalten, © Oktober 2003
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Konzept

Kopplung Steuerung / Visualisierung / Programmiergerat / Leitrechner

STEUERUNG TERMINAL TERMINAL |PROGRAMMIERUNG LEITRECHNER

PLC VIS VIS PLC
IEC1131-3, Runtime VB + Add ONs JAVA, (Beans) ||| Tool Datenbank generell

C-Task VIS VIS VIS .
Runtime VB/C, Standard C/C++ Tool Produktionskontrolle

Regler VIS Tools C/C++ i
Runtime diverse . Compiler, CASE-Tools Qualitatskontrolle
Bibliothek-

OPC S/C / DCOM / (DLL) i Schnittstelle

VxWorks (Real Time) Windows (9x/NT/NT Emb.) Windows (9x/ME/NT/2000) (Windows)
| | Ethernet TCP/IP | | |
andere Steuerungen/Terminals Internet, Intranet, Modem
Legende
e OLE  Object Linking and Embedding
e OPC  OLE for process control
e COM component object model
e DCOM distributed COM
M1-Kommunikation - S1 [M1-Uberblick.indd], technische Anderungen vorbehalten, © November 2001 #
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PLC . e
Projekt Runtime, kundenspezifisch

C/C++ ) -
Projekt Runtime, kundenspezifisch

Regler- Linearisierung Datalogger

Spezial- Parameterbildung Trace-Scope

H{TLLGGHEL I Interpolation Spritz-/Druckguss
Synchronisation Regler

Fertige Temperatur Position

Regler Drehzanhl Roboter

Softwaremodule / Betriebssysteme

= A

VIS . -
Projekt Runtime, kundenspezifisch

LGl eIl Data Management | Datalogger

VIS- Graf. Profil Eingabe | Sprachumschaltung
LGOI [stwertgrafik Einheiten-

Scope Funktion Umschaltung
LGNl eIl SPC, Qualitatstabelle| Protokolle
VIS- Idealkurven-Speicher| Ausdrucken
Funktionen gIIICIgY] diverse Funktionen

spez. Benutzerseite

ook Shat | OPC (COM / DCOM) |
Geschwindigkeit Terminal-Treiber (DLL) 8§ OPC (COM / DCOM)
Op e Op e
/O-Trelber M1-Hard IPC-Hard /O-Trelber
0 - 10
N ~ Ethernet-Trelber ardware ardware Ethernet-Trelber DO
PROGRAMMIERUNG
PLC-Tool: IEC 1131-3} C/C++ Compiler § VIS-Tool: VB 5.0, div.
Op. System Windows
M1-Kommunikation - S2 [M1-Uberblick.indd], technische Anderungen vorbehalten, © November 2001
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Wege flr den Datenaustausch

Internet (Telefonleitung, Satelliten, GSM, Standleitungen) _ _

Internet-Provider

Internet-Provider

Internet-Provider |

| Internet-Provider
Kabelnetz Telefonnetz Telefonnetz l_!TeIefonnetz
i i Server Service-
| Server + Firewall | Server (+ Firewall)| Modem GSM | (+ Firewall|| techniker
Kolﬁgﬂg?_ E%\%gk Dq{l;lflirgﬁn— K&gﬂg?“ Er}’lcjv;/]gk Pruffeld Innendienst | | AuRendienst| ||Maschine 1|Maschine 2|Maschine 3
I

| Programme, Daten, Infos, Debugging

(HDD, CD-ROM, FD - im IPC; PC-Card)
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diverse

M-Manager

ADD ONs

(fur Visual Basic)

Visual Basic 5.0
/ 6.0 / C++

WIN 95 / NT

OPC - Client

WIN 95 / NT

[D] com

WIN (95) / NT

OPC - Server

WIN 95 / NT

DLL - Bibliothek

WIN 3.11 / 95 / NT

FTP - Server

WIN 95 / NT

Win-Sockets

WIN 3.11 / 95 / NT

Anbindung Uber OPC

Terminal
"MVIS - AON" (ActiveX / ADD ONs)

- Grafik-Tool - Datensatzhandling
- Protokollgenerator - stat. Prozesskontrolle
- Sprachumschaltung - Qualitatstabelle, Trend

Vis Basic/"C"
Applikation

"MVIS = OPC/C" (User Control- ActiveX)

- Datenbereitstellung - Eingabeprotokoll
- Werteberechnung / -Uberprifung  (Prozesswert)
- Einheitenumschaltung

[Vernetzung zu weiteren Terminals ] |

"MVIS - OPC/S" (OLE for process-control) OPC-Server

"M- DLL/16" (16 bit fur WIN 3.11)
"M- DLL /32" (32 bit fir WIN 95 / NT - OPC)

(Control Communication, gb-cc)

(File Transfer Protocol - Server)

IIT_ MANII

(Target Manager)

Legende

1)

= Schnittstelle OPC oder DLL
oder Win-Sockets zur
Verfligung stellen

e SVI nach Bachmann - Spezifi-
kation zur Verfiigung stellen

= direkt uber PLC

2)
< in WIN NT enthalten, bei
WIN 95 Microsoft-DLL einsetzen

e COM Component Object Model
= DCOM Distributed COM

e OLE  Object Linking and
Embedding
e SVI Standard Variablen Interface
e SMI  Standard Modul Interface
1)
—
Steuerung
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Anbindung uber OPC

Terminal | Steuerung

TCP/IP " "
UDP/IP M-Sys
RPc VxWorks

I
m "VHD"

CAN-Server
m

Task
Task

SVI - PLC (SMI) M - PLC

Task
Task
SVI - div. (SMI)
Task
= SVI - Fremd (SMI) ! Fremd - SW

1) spez. Treiber auf

- —_ = —

RPC (TCP/IP)

Legende

1)

= Schnittstelle OPC oder DLL
oder Win-Sockets zur
Verfligung stellen

e SVI nach Bachmann - Spezifi-
kation zur Verfiigung stellen

= direkt uber PLC

e COM Component Object Model

< DCOM Distributed COM

e OLE  Object Linking and
Embedding

e SVI Standard Variablen Interface

e SMI  Standard Modul Interface
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Mogliche Wege via Internet

Internet (Telefonleitung, Satelliten, GSM, Standleitungen)

| Internet-Provider

| [Internet-Provider| |

Internet-Provider

| | Internet-Provider |

Telefonnetz Telefonnetz Telefonnetz Telefonnetz
| Server (+ Firewall) || Arbeitsplatz | | Server ||  Modem |
Ilntranet llntranet (TCP/IP) i
| | | | PPP | |Terminal
Entwickiung Kundendienst Terminal Steuerung Steuerung AN
I I [ [ [
Programmieren/ Visualisieren/ Beobachten Visualisierung Steuerung Steuerung
Parametrieren Beobachten
M-PLC VB/C/C++ Applik.
Tool OPC/DLL VB/C/C++ Applik. SPS SPS
M-MTan'T\ger Windows OPC/DLL Task Task n
00 — Homepage Windows C/C++ C/C++
VB JAVA-Spplikation | |~ jAVA-Applet (M) Task Task -
20 - - Browser VxWork VxWorks -
: Windows/Linux = oder ANONSS
74 %;;:?ongrller und/oder Betriebssystem
JAVA Homepage JAVA-Applikation JAVA-Applet JAVA-Applet
Tool JAVA-Applet (M1) Beans HTML-File HTML-File :|
Windows Browser Windows/Linux http-Server http-Server [
(9x/ME/NT/2000) Betriebssystem
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Produktspektrum (Beispiele)

IPC500
DD900 e

IT100

IPC450
RT100
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Die M1 steuert bereits:

SmartCard Automation Grof3pressen
Halbleiterfertigung Keramik- und Sinterpressen
Spritzgieldmaschinen Glasbearbeitungsmaschinen
Vergief3anlagen Prufstande (Automobilindustrie)
Druckgussmaschinen Windkraftanlagen
Extrusionsanlagen CD-Herstellung
Blasformmaschinen Walzwerkanlagen

Roboter, Handlingsysteme
Verpackungsmaschinen
Abflllanlagen
Drahtbiege-/Federwindeautomaten
CNC-Lo6tanlagen

Tablettierpressen

M1-Prozess Know-how S1 [M1-Uberblick.indd], technische Anderungen vorbehalten, © Juni 2002
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Keramik- und

Anwendungsbeispiele:

Windkraftanlagen

Abfullanlagen
- _...El-—-'l

=8 Druckg

I
=

ussmaschinen

T
- .

-

T

Elastomertechnik

SmartCard Automation

Drahtbiegeautomaten
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